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Rollgerust 



Die Erfindung betrifft ein RollgerQst mit zwei oder mehr 
Gerustleitern, in die Arbeitsplattformen eingehSngt sind, 
und mit Vertikalstreben der GerUstleitern zugeordneten 
Dreiecksauslegern zur Erhohung der Standsicherheit des 
RollgerQstes, die jeweils einen am Boden aufstehenden 
StOtzarm und einen Abstandsarm zur Festlegung des Abstands 
des unteren Stutzarmendes von der zugeordneten 
Vertikalstrebe aufweisen, und die uber Kupplungsstttcke 
15sbar an dieser Vertikalstrebe befestigbar sind. 

Derartige RollgerQste sind in den unterschiedl ichsten 
Ausfuhrungen (Systemen) vor allem fur Arbeiten in und an 
Gebauden bekannt. Charakteri stisch fUr einen Teil der 



Rollgerust-Systeme sind Stutzausleger, sogenannte 
Dreiecksausleger zur Erhohung der Stands icherheit. In der 
Praxis sind dabei bestimmte Winkelstellungen zu beachten. 
Da optimale horizontals Winkelstellungen der 
Dreiecksausleger die Standf estigkei t von RollgerUsten 
fordern, besteht beruf sgenossenschaf tsseitig eine 
Forderung,- MaBnahmen zu treffen, diese Winkelstellungen 
durch konstruktive MaBnahmen zwangsweise zu gev/Shrleisten. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht demnach 
darin, ein RollgerUst der eingangs genannten Art zu 
schaffen, bei dem in einfacher und kostengQnsti ger Weise 
die optimalen horizontalen Winkelstellungen der 
Dreiecksausleger gewahrleistet sind, 

Gelost wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1. Vorteilhafte Wei terbi Idungen der 
Erfindung sind in den UnteransprQchen angegeben. 

Demnach besteht der erf indungsgemaBe Vorschlag zur 
Gewahrleistung optimaler horizontaler Winkelstellungen der 
Dreiecksausleger in der auBerst einfachen MaBnahme, 
zwischen jedem Dreiecksausleger-Kuppl ungsstuck und der 
zugeordneten Verti kalstrebe des Rollgerusts einen 
FormschluB in Gestalt einer komplementaren 

Vorsprungs/Vertiefungswirkverbindung vorzusehen > In der 
einfachsten Form besteht der Vorsprung aus einem Zapfen 
bzw. Stift oder dem Rundkopf einer Niete und die Vertiefung 
besteht aus einer kreisformigen Ausnehmung bzw. einer 
kreisformigen Bohrung, wobei es unerheblich ist, ob der 
Vorsprung am Kuppl ungsstQck des Dreiecksauslegers und die 
Vertiefung bzw. Vertiefungen am zugeordneten 
Vertikalstrebentei 1 oder umgekehrt angeordnet sind* 



Grundsatzlich kann der Vorsprung auch einstuckig mit dem 
KupplungsstQck bzw. dem Verti kalstrebentei 1 gebildet sein. 
Um bestehende Kupplungsstucke und Verti kalstrebentei! e 
nachtraglich mit der erf indungsgemaBen MaBnahme 
auszustatten, besteht der Vorsprung bevorzugt aus dem Kopf 
einer Niete, vorzugsweise einer Rundkopfniete. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausf uhrungsform hat die 
Vertiefung Schlitzform und der Vorsprung ist eine an diese 
Schlitzform angepaBte Rippe, wobei die Langsachse dieser 
Wirkverbindungselemente parallel zu den Verti kalstreben der 
Gerustleitern verlaufen. Diese Ausf Uhrungsform ist deshalb 
besonders gQnstig, we.il sie bei Gewahrleistung der 
optimalen. horizontalen Winkelstellung jedes 

Dreiecksauslegers auch noch eine Optimierung der Hohenlage 
dieser Verbindung zulaBt, und zwar unter Anpassung an eine 
optimale Standposi tion des erf i ndungsgemaBen RollgerQsts. 

Fur ein f reistehendes Rollgerust betragt die. optimale 
horizontale Winkelstellung jedes Dreiecksauslegers etwa 60' 
bezogen auf die Langsmi ttenl inie des Rollgerusts bzw. einer 
Arbeitsplattform derselben. Bei gebaudewandnaher 
Aufstellung des Rollgerusts sind zumindest die beiden nahe 
an der Gebaudewand zu liegen kommenden Dreiecksausleger 
parallel verlaufend zu der besagten LSngsmittenl inie 
angeordnet . 

Um diese beiden genannten alternativen optimalen 
horizontalen Winkelstel 1 ungen der Dreiecksausleger 
wahlweise realisieren zu konnen, sind einem Vorsprung 
entweder zwei Vertiefungen zugeordnet Oder einer Vertiefung 
sind zwei VorsprQnge jeweils im KupplungsstOck bzw. der 
zugehorigen Verti kalstrebe zugeordnet. 



Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnung 
beispielhaft naher erlfiutert; es zeigen: 

Fig, 1 eine Explosionsansicht einer Ausf uhrungsf orm des 
erf i ndungsgemaBen RollgerQsts, 

Fig. 2 eine schernatische Draufsicht auf das zusammengebaute 
Rollgerust mit einer ersten bevorzugten optimalen 
horizontalen Winkelstel 1 ung der Dreiecksausleger, 

Fig. 3 eine schernatische Draufsicht auf das zusammengebaute 
Rollgerust mit einer zweiten bevorzugten optimalen 
horizontalen Winkelstel lung der Dreiecksausleger , 

Fig. 4 eine Detai lansicht eines wandnahen Dreiecksauslegers 
von Fig. 3, 

Fig. 5 eine Detai lansicht eines 

Dreiecksauslegers von Fig. 3 
Dreiecksauslegers von Fig. 2, 

Fig. 6 in Draufsicht eine erste Ausf Ghrungsf orm des 
erf i ndungsgemaBen Kuppl ungsstOcks , 

Fig, 7 eine Querschni ttsansi cht einer Vertikalstrebe des 
erf i ndungsgemaBen RollgerQsts im Kuppl ungsstQck- 
Montagebereich , 

Fig. 8 eine Ansicht des RollgerQsts im Bereich der 
Vertikalstrebe von Fig, 7 in Richtung der Pfeile A, A 
von Fig. 7 gesehen, 



wandfernen 
bzw. eines 



Fig. 9 eine zweite Ausf Uhrungsform des erf indungsgemaSen 
Kupplungsstticks als Abwandlung der Ausf Qhrungsform 
von Fig. 6, und 



Fig. 10 eine Ansicht ahnlich Fig. 7, der mit dem 
KupplungsstQck von Fig. 9 zusammenwi rkenden 
Vertikalstrebe. 

Die Ausfuhrungsform des in Fig. 1 gezeigten RollgerQsts 
besteht aus vorgef erti gten und teilmontierten Modulen, 
umfassend: Eine Grundfal teinheit 1, vier Dreiecksausleger 
2, 3, 4 und 5, zwei Arbei tspl attformen 6 und 7, einen 
Vertikalaufbau 41, einem Rahmen bzw. Bordbrett 8 fQr die 
obere Arbei tspl attform 7, und einem Rundgelander 9. 

Die Grundfalteinheit besteht aus zwei seitlichen 
Gerustleiterteilen 10 und 11, die iiber ein Klappteil 12 
miteinander gelenkig verbunden sind, und einer 
Horizontalstange 13. Jedes Gerustleitertei 1 10, 11 besteht 
aus zwei Vertikalstrebentei len 14, 15 bzw. 16, 17, die 
jeweils Qber eine Vielzahl von gegenseitig beabstandeten 
Sprossen miteinander verbunden sind, von denen in Fig. 1 
die untersten Sprossen jeweils mit 18 bzw. 19 und eine 
oberste Sprosse mit 19' bezeichnet sind. Um das fertig 
montierte Rollgerust an den jeweiHgen Einsatzort bewegen 
und dort genau positionieren zu kQnnen, sind am unteren 
Ende der Vertikalstrebentei le 14 bis 17 arretierbare Rollen 
vorgesehen, von denen in Fig. 1 die Rolle der 
Vertikalstrebe 17 stel 1 vertretend fQr die anderen Rollen 
mit 20 bezeichnet ist. 

Die an den Vertikalstrebentei len 14 bis 17 anzul enkenden 
Dreiecksausleger 2 bis 5 bestehen jeweils aus einem 
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Stutzarm 21, 22, 23 und 24 und einem Abstandsarm 25, 26, 27 
und 28, der am unteren Ende des jeweiligen StUtzarms 
angelenkt ist, urn dessen bodensei tigen Abstand von den 
zugeordneten Vertikalstrebenteilen 14 bis 17 festzulegen. 
Zur Anlenkung der Abstandsarme 25 bis 28 an den Stutzarmen 
21 bis 24 sowie zur Anlenkung der StQtzarme 21 bis 24 an 
den oberen Enden der zugeordneten Vertikalstrebenteilen 14 
bis 18 und der Abstandsarme 25 bis 28 an den unteren Enden 
dieser Vertikalstrebenteilen 14 bis 17 dienen 
Kupplungsstucke 29 bis 32 bzw. 33 bis 36 bzw. 37 bis 40. 
Entweder die Kupplungsstucke 33 bis 36 oder die 
Kupplungsstucke 37 bis 40 oder beide dieser 
Kupplungsstuckarten sind erf i ndungsgemaS ausgebildet, wie 
nachfolgend anhand von Fig. 6 und 9 erl&utert, und sie sind 
an den verti kalstrebentei Iseitigen Enden der Stutzarme 21 
bis 24 und der Abstandsarme 25 bis 28 vormontiert. Die 
Kupplungsstucke 29 bis 32 zur Verbindung der Stutzarme 21 
und 24 mit den Abstandsarmen 25 bis 28 kSnnen in 
herkommlicher Weise ausgelegt sein, und sind * bevorzugt 
dauerhaft mit diesen Armen verbunden, urn die 
Dreiecksausleger vormontiert am Einsatzort des Rollgerusts 
fQr sine einfache Vorort-Montage bereitzustel len. 

Der Verti kalaufbau 41 besteht aus seitlich paarweise 
gegenuberl iegenden Gerustlei tertei len mit 

Vertikalstrebenteilen 42, 43 und 44, 45 ahnlich den 
Vertikalstrebenteilen 14 bis 17 der Grundf al tei nhei t 1 . 
Auch diese Verti kalstrebentei le 42 bis 45 sind durch 
gegenseitig beabstandete Sprossen fest miteinander zu 
Leiterelementen verbunden, von denen stel 1 vertretend die 
untersten Sprossen mit der Bezugsziffer 46 bzw. 47 
bezeichnet sind. Zur gegensei ti gen Verbindung der 
Leiterelemente dienen zwei oder vier Horizontalstangen 48 



und 49 und zwei Diagonal stangen 50 und 51. Es konnen auch 
mehrere Verti kalauf bauten Obereinander vorgesehen und auch 
mit Doppelgelander ausgesteift sein. 

Das Rundumgelander 9 besteht aus zwei seitlichen GerUst- 
bzw. Gelanderteilen 52 und 53 mit Vertikalstreben 54, 55 
und 56, 57, die jeweils uber Hor i zontal streben fest 
miteinander verbunden sind. Zur gegensei tigen Verbindung 
der Gelanderteile 52 und 53 dienen zwei Hori zontalstangen 
59, 60 sowie ein horizontals H-formiges Verbindungstei 1 
(Doppelgelander) 61. 

Nunmehr wird kurz der Zusammenbau des RollgerQsts aus 
seinen modulartigen Einzelteilen erlSutert. 

Zunachst wird die Grundf alteinheit 1 aufgestellt; d.h. die 
an den Einsatzort platzsparend mit aneinanderl iegenden 
seitlichen Leiterteilen 14, 15 und 16, 17 und 
zusammengeklappten Klappteil 12 an den Einsatzort 
gelieferte Grund-Falteinheit 1 wird auseinandergezogen, so 
daB das Klappteil 12 in einer Vertikalebene zu liegen 
kommt, und diese Stellung wird durch Einhfingen der 
Horizontalstange 12 in die untersten Sprossen 18, 19 in 
GegenOberlage zu dem Klappteil 12 gesichert. Daraufhin wird 
die Arbeitsplattform 6 auf die obersten Sprossen der 
Grundfalteinheit 1 aufgelegt. 

Als nachstes wird der Verti kal auf bau 41 auf der 
Grundfalteinheit 1 posi tioniert , indern die Leiterteile 42, 
43 bzw. 45, 46 auf die Leiterteile der Grundfalteinheit 1 
aufgesteckt und gegen ein Abheben durch nicht dargestellte 
Sicherungskl ipps in den jeweil igen Vertikalstrebentei len 
gesichert werden. Daraufhin werden zur gegenseiti gen 
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Positionierung der Leiterteile mit den Vertikalstrebetei len 
42, 43 und 45, 46 in diese die Horizontal stangen 48 und 49 
und die Diagonal stangen 50 und 51 Oder Doppelgel ander 
eingehangt. Daraufhin wird die Arbei tsplattform 7 auf die 
obersten Sprossen der Leiterteile 41, 42 bzw. 42, 44 
auf gelegt . 

Als n&chstes erfolgt aus Si cherhei tsgrQnden vor einem 
weiteren Aufbau des RollgerOsts die Montage der 
Dreiecksausleger 2 bis 5 an den Seitenteilen der 
Grundfalteinheit 1, und zwar mit Hilfe der Kupplungsstucke 
33, 34, 37, 38 bzw. 35, 36 und 39, 40, die als Klauen mit 
einem klappbaren Klauenelement gebildet sind, wie 
nachfolgend erlautert. Ein wesentlicher Sicherhei tsaspekt 
ist die optimale horizontale Wi nkel stel 1 ung jedes 
Dreiecksauslegers 2 bis 5. Entsprechende optimale 
Winkelstel lungen sind in Fig. 2 und 3 schematisch gezeigt, 
die Draufsichten des fertig montierten RollgerOsts zeigen, 
und zwar einmal bei f reistehendem RollgerQst (Fig. 2) und 
zum anderen bei an eine Gebaudewand angestelltem RollgerQst 
(Fig. 3). Bei f reistehendem RollgerQst betragt der optimale 
horizontale Winkel jedes Dreiecksauslegers 2 bis 5 bezogen 
auf die Langsmi ttenl inie 62 einer Arbei tspl attform 6 bzw. 7 
des RollgerOsts bzw. zu deren Langsrand jeweils etwa 60*. 
Dasselbe gilt fur die gebaudenahe Wandauf stellung von Fig. 
3 fQr die gebaudewandf ernen Dreiecksausleger 2 und 4, 
wahrend die bei den anderen, benachbart zu der Gebaudewand 
63 angeordneten Dreiecksausleger 3 und 5 unter einem Winkel 
von 90' zur Schmalseite der Arbei tsplattform des 
RollgerOsts bzw. parallel zur Langsmi ttenl i nie 62, also 
unter einem Winkel von 0* zu der L&ngsseite dieser 
Arbeitsplattformen angeordnet sind, urn das RollgerQst so 
nahe wie moglich an die Gebaudewand 63 anstellen zu konnen. 



Der Abstand des Rollgerusts von der Wand ist durch 
Wandabstandhalter 64, 65 festgelegt, die vom Rollgerust 
vorspringen, durch Kupplung mit diesem verbunden sind und 
mit ihren freien Enden an der Gebaudewand 63 anliegen. 

Nachdem das Rollgerust nunmehr standfest mittels der 
Dreiecksausleger 2 bis 5 positioniert ist, erfolgt der 
Aufbau weiterer Vertikalaufbauten oder des Rundumgelanders 
9 ausgehend von der Arbeitsplattform 7, nachdem auf diese 
randseitig das Bordbrett 8 aufgesteckt wurde, wobei 
zunSchst die seitlichen Gel andertei le 52, 53 auf die 
darunterl iegenden Lei terelemente 42, 43 bzw. 44, 45 
aufgesteckt werden. Zur Vervollstandi gung des 
Rundumgelanders 9 werden die GelSndertei le 52 und 53 
gegenseitig mittels der Horizontal stangen 59 und 60 sowie 
mittels des H-formigen Verbi ndungstei Is (Doppelgelanders) 
61 verbunden. 

Das derart fertiggestel 1 te Rollgerust besteht demnach aus 
zwei seitlichen Gerustleitern, in die Arbei tsplattf ormen 
eingehangt sind, und die jeweils aus einem Paar von 
Vertikalstreben bestehen, die gebildet sind aus den 
Vertikalstrebenteilen 14 bis 17, 42 bis 45 und 54 bis 57, 
die gegenseitig fest durch Sprossen verbunden sind. 

Nunmehr wird anhand der Fig. 4 bis 9 die Ausbildung 
derjenigen KupplungsstQcke und der mit ihnen 
erf indungsgemaQ im FormschluB zusammenwi rkenden 
Vertikalstreben bzw. Vertikalstrebenteilen erlautert, die 
zur erf indungsgemSSen Festlegung der optimalen horizontalen 
Winkelstel lung jedes Dreiecksauslegers dienen. Wie bereits 
vorstehend erlautert, handelt es sich bei diesen 
KupplungsstQcken urn die KupplungsstQcke 33, 34 bzw. 35, 36 
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am oberen Ende der StQtzarme 21, 22 bzw. 23, 24 und/oder urn 
die Kupplungen an den gelandertei Iseitigen Enden der 
Abstandsarme 25, 26 bzw. 27, 28. Bevorzugt erfolgt die 
Festlegung der besagten optimalen horizontalen 
Winkelstellung jedes Dreiecksauslegers durch 

erf indungsgemaB ausgebildete Kuppl ungsstucke an den 
gerustleitertei Iseitigen Enden der StQtzarme 21 bis 24, 
also urn die Kuppl ungsstUcke 33 bis 36, von denen in Fig. 6 
bzw. 9 das Kuppl ungsstuck 36 stell vertretend fur die 
identisch ausgebi Ideten KupplungsstQcke 33 bis 36 gezeigt 
ist. 

Detai lansichten des fertig montierten RollgerQsts im 
Bereich der Klaue 36 sind in Fig. 4 und 5 jeweils fiir eine 
freie Aufstellung des RollgerOsts bzw. eine wandnahe 
Aufstellung (in Fig. 4 gezeigt). 

Wie aus Fig. 6 (und Fig. 9) hervorgeht, ist das 
Kuppl ungsstOck 36 klauenartig aus einem ersten 
Klauenelement und einem zweiten Klauenelement 67 gebildet. 
Das erste Klauenelement 66 hat an einem muffenformig 
gebi Ideten Ende eine zylindrische Bohrung 68 mit einem 
Innendurchmesser, der dem AuBendurchmesser des StQtzarms 24 
so entspricht, da6 dieser formschl ussi g in der Bohrung 68 
aufgenommen ist. Beispielsweise ist das Muffenende 
zusatzlich durch SchweiBen mit dem Stutzelement fest 
verbunden. Das dem Muffenende gegenQberl iegende Ende des 
ersten Klauenelements 66 hat eine senkrecht zur Bohrung 68 
verlaufende tei Izyl inderformige Vertiefung 69, deren Kontur 
an die zylindrische AuBenkontur des Verti kalstrebentei 1 s 17 
angepaBt ist. Eine entsprechende tei 1 zyl indrische 
Vertiefung 70 befindet sich an der gegenuberl iegenden 
Innenseite des zweiten Klauenelements 67, das Uber einen 



Drehzapfen 71 schwenkbar an das erste Klauenelement 66 
angelenkt ist. Im geschlossenen Zustand umgreifen die 
beiden Klauenelemente 66 und 67 mittels ihrer Vertiefungen 
69 und 70 das Verti kal strebentei 1 17 losbar von au&en. Die 
Arretierung dieser Verbindungsstellung kann in an sich 
bekannter Weise erf ol gen. 

Erf indungsgemfiB ist zwischen dem Kuppl ungsstuck 36 und dem 
Verti kal strebentei 1 17 e i ne f ormschl ussi ge Verbi ndung 
vorgesehen, urn die besagte optimale horizontals 
Winkelstel lung jedes zugeordneten Dreiecksauslegers 
festzulegen, und zwar in Gestalt eines Vorsprungs und einer 
komplementar zu diesem ausgebi ldeten Vertiefung. Bei der in 
Fig, 6, 7 und 8 dargestel 1 ten Ausf uhrungsf orm ist der 
Vorsprung 72 im Grund der Vertiefung 69 des Klauenteils 66, 
von diesem vorspringend gebildet, und zwei hierzu 
komplementSre Vertiefungen 73 und 73 sind im 
Verti kal strebentei 1 1 7 unter einem gegensei ti gen 
umfangsmaBigen Abstand von 60' in derselben Radialebene 
gebildet, urn die beiden horizontalen Winkelstel lungen des 
Dreiecksausleger 5, die in Fig. 4 bzw. 5 gezeigt sind, 
realisieren zu konnen. Bei der dargestellten 
AusfOhrungsform ist der Vorsprung 72 in der Form einer 
Teilkugel gebildet, und die hierzu komplementaren 
Vertiefungen 73 und 74 haben demnach allgemeine Kreisform. 
Der Vorsprung 72 kann beispielsweise materialeinhei tl ich 
mit dem Klauenelement 66 gebildet sein. Alternativ hierzu 
kann es sich bei dem Vorsprung 72 urn den Rundkopf einer 
Rundkopfniete handeln, die in den Grund der Vertiefung 69 
eingelassen ist. Die letztgenannte AusfOhrungsform eignet 
sich auch zu einer nachtei 1 i gen BestUckung von 
herkSmml 1chen Kupplungsstucken mit dem Vorsprung 72, wobei 



in diesem Fall lediglich an bestehenden 

Vertikalstrebentei Ten die Kreisbohrung 73 und 74 
eingebracht werden mussen. 

Fig. 9 und 10 zeigen eine Alternative zu den 
Vorsprungs/Ausnehmungsanordnungen von Fig. 6 und 7, d.h. 
eine kinetische Umkehr dieses Aufbaus mit einer Vertiefung 
bzw. Bohrung 75, die anstelle des Vorsprungs 72 im Grund 
der Vertiefung 69 des ersten Klauenelernents 66 gebildet 
ist. Entsprechend sind die als kreisrunde Bohrungen 
ausgelegten Vertiefungen 73 und 74 im Verti kalstrebentei 1 
17 von Fig. 7 ersetzt durch kalottenformige Vorsprunge 76 
und 77, die zum alternativen Eingriff in die Vertiefung 75 
bestimmt sind. 

Alternativ zu den vorstehend erlauterten Ausf uhrungsf ormen 
konnen anstelle halbkugel- bzw. kalottenformiger Vorsprunge 
und entsprechender kreisrunder Bohrungen Oder Vertiefungen 
zur formschlussen Verbindung zwischen Kupplungsstuck und 
Dreiecksauslegerarm vertikal verlaufende Rippen bzw. 
Langsschl itze vorgesehen sein. Diese Ausf uhrungsf orm 
gestattet unter Beibehaltung der Moglichkeit, die optimale 
horizontale Wi nkel stell ung jedes Dreiecksauslegers 
einstellen zu konnen, den Vorteil, schneller die richtige 
Winkelstellung an dem jeweiligen Verti kalstrebentei 1 zu 
finden, woraufhin gegebenenf al Is die Hohe bis in eine 
optimale Standpos i tion des RollgerQsts verandert werden 
kann. 

Zusammenfassend last sich folgendes sagen. Die Erfindung 
faetrifft ein Rollgerust mit zwei Gerustleitern, in die 
Arbeitsplattformen eingehangt sind, und mit Verti kalstreben 
(17) der GerQstlei tern zugeordneten Dreiecksauslegern zur 
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Erhohung der Standsicherheit des Rol Igerustes, die jeweils 
einen am Boden aufstehenden Stutzarm und einen Abstandsarm 
zur Festlegung des Abstands des unteren Stutzarmendes von 
der zugeordneten Vertikalstrebe aufweisen, und die uber 
5 Kupplungsstucke (36) losbar an dieser Vertikalstrebe 
befestigbar sind. Urn stets eine sichere Aufstellung des 
Rollgerusts zu gewahrlei sten ist erf i ndungsgemaB 
vorgesehen, daf3 zur Festlegung von zumindest einer 
optimalen horizontalen Winkelstellung jedes 

10 Dreiecksauslegers eine formschlussi ge Verbindung zwischen 
dern Kupplungsstuck (36) von zumindest einem der Arme (24) 
des Dreiecksauslegers und der zugeordneten Vertikalstrebe 
(17) in Gestalt von zumindest einem Vorsprung (72) und 
einer mit diesem zusammenwi rkenden komplementaren 

15 Vertiefung (73) vorgesehen ist. 
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57 Vertikalstrebe 

59 Hori zontalstange 

60 Hori zontalstange 

61 H-f5rmiges Verbindungstei 1 , 
5 Doppelgelander 

62 Langsmittenl inie 

63 Gebaudewand 

64 Wandabstandshal ter 

65 Wandabstandshal ter 
10 66 erstes Klauenelement 

67 zweites Klauenelement 

68 zylindrische Bohrung 

69 Vertiefung 

70 Vertiefung 
15 71 Drehzapfen 

72 Vorsprung 

73 Vertiefung 

74 Vertiefung 

75 Vertiefung 
20 76 Vorsprung 

77 Vorsprung 



Anspruche 



Rollgerust mit zwei Gerustlei tern , in die 
Arbeitsplattformen eingehangt sind, und mit 
Vertikalstreben (14 bis 17, 42 bis 45, 54 bis 57) der 
Gerustleitern zugeordneten Drei ecksauslegern (2 bis 
5) zur Erhohung der Standsicherhei t des RoHgerustes, 
die jeweils einen am Boden aufstehenden Stutzarm (21 
bis 24) und einen Abstandsarm (25 bis 28) zur 
Festlegung des Abstands des unteren Stutzarmendes von 
der zugeordneten Verti kalstrebe aufweisen, und die 
Uber KupplungsstQcke (33 bis 36)16sbar an dieser 
Verti kalstrebe befestigbar sind, dadurch, 

gekennzeichnet, daS zur Festlegung von zumindest 
einer optimalen horizontalen Winkelstellung jedes 
Dreiecksauslegers (2 bis 5) eine formschlOssige 
Verbindung zwischen dem KupplungsstQck (33 bis 36) 
von zumindest einem der Arme (21 bis 28) des 
Dreiecksauslegers und der zugeordneten Vertikalstrebe 
(14 bis 17) in Gestalt von zumindest einem Vorsprung 
(72, 76, 77) und einer mit diesem zusammenwi rkenden 
komplementaren Vertiefung (73, 74, 75) vorgesehen 
ist. 
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RollgerUst nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Vorsprung (72) bzw. die Vertiefung (74, 75) 
an den Kupplungsstucken (33 bis 36) der StQtzarme (21 
bis 24) vorgesehen ist. 

Rollgerust nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Vertiefung (73, 74, 75) 
Lochform hat und der Vorsprung (72, 76, 77) ein an 
die Lochform angepaBter Stift bzw. Stiftkopf ist. 
Rollgerust nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Vertiefung (73, 74, 75) 
Schlitzform hat und der Vorsprung (72, 76, 77) eine 
an die Schlitzform angepaSte Rippe ist, und die 
schl itzf brmi ge Vertiefung und die Rippe im 
wesentlichen parallel zur jeweiligen Vertikalstrebe 
(14 bis 17) verlaufen. 

RollgerUst nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 der optimal e horizontale Winkel 
bezogen auf die Langsmi ttenl i nie (62) einer 
Arbeitsplattform (6, 7) etwa 60 Grad betragt. 

Rollgerust nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der optimale horizontale Winkel 
bezogen auf die Langsmi ttenl i nie (62) einer 
Arbeitsplattform (6, 7) etwa 0 Grad betragt. 

Rollgerust nach Anspruch 6 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS an den Verti kalstreben (14 bis 
17) zwei Vorsprunge (76, 77) bzw. Vertiefungen (73, 
74) zur Realisierung beider optimalen 

Winkelstel lungen vorgesehen ist, die mit einer 



Vertiefung (75) bzw. einem Vorsprung (72) am 
zugeordneten KupplungsstQck (33 bis 36) 
zusammenwi rken • 

Rollgerust nach einem der AnsprGche 1 bis 7, dadurch 
gekenn2eichnet, daG die Kupplungsstucke (33 bis 36) 
klauenformig gebildet sind. 

Rollgerust nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daS ein Klauenelement (66) an einem Ende eines 
Dreiecksauslegerarms (24) fest angebracht und das 
andere Klauenelement (67) schwenkbar an diesem 
feststehenden Klauenelement angebracht ist, daS die 
beiden Klauenelemente (66, 67) innenseitig an die 
AuQenkontur der jeweiligen Vertikalstrebe (17) 
angepaBt sind, und daJ3 das feststehende Klauenelement 
auf seiner Innenseite mit dem Vorsprung (72) bzw. der 
Vertiefung (75) versehen ist. 



• • * ♦ 



♦ • 
« « 




• • • » 

• • • • 

• • 

• • • 







• • • 


• ♦ 


• 


• 9 




000 


• • • 


m 




